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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ,,Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii aferente constructiilor
de: incalziri, climatizdri, ventilatii, sanitare, gaze, electrice” din cadrul Institutului European pentru
Stiinfe Termice din Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentatd
de VALVULAS ARCO S.L. din Spania si inregistratd cu nr. 220902 din 09.09.2022, referitoare la
sArmdturi si fitinguri, pentru instalatii de apd” realizate de VALVULAS ARCO S.L., elaboreazi
prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3779- 2022, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti
aferente domeniului de referintd: 19 - 2015 ,, Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea
instalatiilor sanitare aferente clddirilor”, 1 13 - 2015 “Normativ privind proiectarea si executarea
instalaiilor de incalzire centrald” si cu verificdrile efectuate de Laboratoarele INSIST din Bucuresti
§i INIiG-PIB din Polonia, toate valabile la data elabordrii prezentului agrement.

1. Definirea succinti

1.1. Descrierea succinta

Armmiturile si fitingurile din alami realizate
de firma Vélvulas Arco S.L. sunt fabricate prin
procedeele de forjare §i prelucriri mecanice si
se utilizeazd la realizarea instalatiilor de
incélzire si de alimentare cu api rece (inclusiv
apd potabild) si apa caldd de consum, aferente
cladirilor.

Principalele  elemente
materialele arméturilor sunt:

- corpul, din alamid CW617N;

- obturatorul sferic, din alamid CW617N;

-filtru (in functie de model), din acetal
copolimer;

- elemente de etansare, din NBR sau PTFE;

- sistemul de actionare: maner tip maneta, din
otel zincat, cu teacd din material plastic; méner
tip fluture, din otel (cu protectie anticoroziva cu
vopsea pe bazi de rasind epoxidicd); rozetd de
manevrd din alama, otel inoxidabil (AISI 430)
sau ABS cromat (in functie de model).

componente  si

Se produc arméturi In urméitoarele game si
tipodimensiuni:

e Robinete de colf, realizate din alama
CW617N, cu actionare manuald, cu racorduri
externe filetate, fabricate 1in urmitoarele
variante:

- seria A-80: A-80 Delta, A-80 Nova, A-80
Vitag (Nova Mac), A-80 Lipstick si
seria Regula, cu Dn 10 mm si Dn 15 mm,
temperatura maximd de lucru +95° C i
presiunea nominald Pn 16 bar;

- seria L (robinete coltar pentru masina de
spalat): L-85 Vitag, L-94, Combi Vitag, cu
Dn 15 mm, temperatura maxima de lucru +95°C
si presiunea nominala Pn 16 bar;

- seria MINI: cu Dn 1/2", temperatura maxima
de lucru +95°C si presiunea nominala Pn 16 bar.

Dimensiunea robinetelor este determinati de
mirimea filetelor prin care se realizeaza
conectarea la instalatie (3/8”, 1/2" si 3/4").
Filetele sunt realizate in conformitate cu
ISO 228. Robinetele se deschid sau inchid prin
rotire, un sfert de turi (90°).

® Robinete de trecere, cu obturator sferic,
realizate din alamd CW617N, cu manevrare
manuald cu levier tip maneta sau tip fluture, cu
caracteristici diferite in functie de modul de
racordare, fabricate In urmitoarele variante:

- seria SENA

- cu racord filetat interior la ambele capete, cu
levier tip maneta, Dn 1/2” + 4” | levier tip
fluture, Dn 3/8” + 1” sau manetd tip ,T”
cuDn 172" = 3/4";

- cu racord filetat interior-exterior, cu levier tip
manetd, Dn 3/4" + 2" sau tip fluture,
Dn 1/2" =17

- cu racord filetat interior-exterior, cu sau fara
filtru, cu méner fluture ”T”, Dn 1/2" -+ 3/4”,

- cu racord filetat interior la un capét si racord
olandez la celalalt capat, cu méner tip fluture,
Dn 1/2" X %” == 1%" X 1%”

Temperatura de lucru: -20 + +120°C, presiunea
maxima de lucru: 30 bar.
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- seria NILE

- cu racord filetat interior la ambele capete, cu
levier tip manetd, Dn 1/2" =+ 2%" sau méner tip
fluture, Dn 1/2” + 1"

- cu racord filetat interior-exterior, cu maner tip
fluture, Dn 1/2”7 + 1"

- cu racord filetat la exterior la ambele capete,
cu maéner tip manetd sau tip fluture, Dn 1/2".
Temperatura de lucru: -20 + +80°C, presiunea
maxima de lucru: 25 bar.

- seria TAJO SOLAR, cu racord filetat interior,
la ambele, cu levier tip manetd, Dn %" + 1"

- seria TEXAS, pentru montaj ingropat in
perete, cu racord filetat interior la ambele
capete, Dn 1/2" + 3/4", cu ménere tip maneta,
fluture sau rozeta.

Temperatura de lucru: -20 + +120°C, presiunea
maxima de lucru: 30 bar.

- seria TURIA

- cu racord filetat interior la ambele capete,
Dn 1/2" + 2", cu levier tip maneta sau tip fluture
Dn 1/2" + 3/4";

- cu racord filetat interior-exterior, Dn 1/2" + 17,
cu maner tip fluture;

- cu racord filetat la exterior, Dn 1/2” +3/4", cu
maner tip fluture.

Temperatura de lucru: -20 + + 140°C, presiunea
maxima de lucru: 40 bar.

® Robinete de inchidere si accesorii:

- seria STOP VALVES, ce cuprinde:
- robinete cu sertar pand, cu racord filetat
interior la ambele capete, cu rozeta de actionare,
cuDn 172" = 2"
Temperatura de lucru: 0 + +85°C. Presiunea
maxima de lucru: 16 bar.
- filtre Y, cu Dn 1/2” + 2", presiunea maxima
de lucru Pn 16, temperatura maxima de lucru
+80°C;
- filtre de impuritafi, Dn 3/4” si Dn 1", suprafata
de filtrare 990 + 2700 mm?, presiunea maximi
de lucru Pn 16 bar, temperatura maxima de
lucru +85°C;
- clapete de sens, cu Dn 1/2" + 2"1/2, presiunea
maxima de lucru Pn 16 bar maximi de lucru
+85°C;
- supape de siguranta si de retinere, cu Dn 1/2”,
presiunea maxima de lucru Pn 9 bar, temperatura
de lucru: 0 = +95°C;
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- supape de sens, model EB, cu Dn 1/2" + 2",
presiunea maxima de lucru Pn 20, temperatura de
lucru: 0 + +99°C;
- supape de sens, model VITAQ, cu Dn 1/2" + 2",
presiunea maximaé de lucru Pn 16, temperatura de
lucru: 0 + +80°C.

e Robinete de serviciu: cu Dn 1/2"+ 3/4" D135,
cu sau fard duza port-furtun, de tipurile: robinet
simplu serviciu, robinet dublu serviciu, fabricate
in urmatoarele variante:
- JARDIN,cuDn 1/2" x 1/2 ", 3/4" x 3/4";
- NANO Vitaq si NANO Double Vitagq,
cuDn 1/2" = 3/4"D15.
Minerele sunt de tip maneta sau fluture T
Temperatura de lucru: 0 + +90°C. Presiunea
maxima de lucru: 16 bar.

Se produc fitinguri din alama (CW617N),
filetate, pentru imbinare prin insurubare, cu
urmadtoarele caracteristici:

- mufe egale, FI-FI, Dn 1/2" + 2%,

- mufe reduse, FI-FI, Dn;xDny, 3/8" x 1/2”"
= 1"X3/4";

- coturi, FI-FI, Dn 1/2" + 27,

- coturi, FI-FE, Dn 1/2" = 2";

- teuri egale, FI-FI, Dn 3/8" + 2";
- nipluri, FE-FE, Dn 3/8" + 2";
-nipluri  hexagonale reduse,
DnixDna, 1/27 x Y" + 2" x 14";

- reductii, cu filet interior, cu Dn 3/8” x 1/2"
- 2" X 1/2”

- adaptoare, FI-FE, Dn; x Dnp, 1/2" x 1/4"
— 2" X 11/2”;

- dopuri, FE, Dn 3/8" =+ 2".

- piulite olandeze, FI, Dn 3/8" + 2",

Presiunea maxima de utilizare pentru
fitingurile din alama este de 16 bar, iar
temperatura maxima de lucru este de +80°C.

FE-FE,

Produsele sunt ilustrate in anexa 4.

1.2. Identificarea produselor

Ammaturile si fitingurile din alama
fabricate de firma Valvulas Arco S.L. din
Spania sunt marcate la fabricatie, pe marcaj
indicandu-se:
- denumirea/sigla producatorului;
- caracteristicile produsului.




2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Armaturile si fitingurile din alami fabricate
de firma Vilvulas Arco S.L. din Spania se
utilizeazi la realizarea instalatiilor de alimentare
cu apd potabild, apa caldi de consum si de
incalzire.

Pentru utilizarea in contact cu apa potabili a
armdturilor si fitingurilor din alamai, fabricate
de firma Valvulas Arco S.L. din Spania,
titularul agrementului tehnic, trebuie si detina
aviz sanitar eliberat, in functie de compozitia
materialelor care intrd in contact cu apa
potabila, de Institutul National de Sanitate
Publicd, In conformitate cu reglementirile
emise de Ministerul Sanatatii.

2.2 Aprecieri asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in constructii

Caracteristicile fizico-mecanice ale
armadturilor si fitingurilor din alama fabricate de
firma Vilvulas Arco S.L. din Spania au fost
verificate prin fincercdri specifice de citre
laboratorul intern i de laboratoare externe
(INSIST — UTCB din Romaénia, INiG-PIB din
Polonia) si corespund domeniului de utilizare,
prescriptiilor tehnice roménesti precum si
cerinfelor enumerate in cadrul art. 5 al Legii nr.
10/95, republicatd, cu modificarile si
completarile ulterioare, referitoare la calitatea in
constructii.

* Rezistenti mecanici si stabilitate

Armaturile §i fitingurile din alami pentru
instalatii de apd fabricate de firma Valvulas
Arco S.L. din Spania se realizeazi pe masini si
instalatii performante, cu sisteme automatizate
si 1si péstreazd caracteristicile dimensionale si
functionale, asigurand instalatiilor in care sunt
montate o bund functionare pe intreaga durata
de utilizare.

Ammiturile si fitingurile din alami sunt
realizate din materiale rezistente la coroziune si
uzurd din conditiile normale de exploatare.
Fiecare produs se verificd la etanseitate, in
laboratorul producatorului

e Securitate la incendiu

Pentru armaturile si fitingurile din alama
fabricate de Valvulas Arco S.L. nu au fost
efectuate verificari specifice pentru
determinarea performantelor de comportare la
foc.

e Igieni, sinatate si mediu inconjurator

Materialele nu contin substante diunitoare
sandtatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurdtor, ele corespunzind  integral
conditiilor impuse prin: Legea Securititii si
Sanatafii in Munca nr. 319/2006 (modificati
prin Legea nr. 198/2018), Legea Protectiei
Mediului nr. 265/2006, cu modificirile si
completérile ulterioare, O.U.G 92/2021 privind
abrogarea Legii 211/2011 privind regimul
deseurilor, Ordonanta  2/2021 privind
depozitarea deseurilor, Legea privind asigurarea
pentru accidente de munca si boli profesionale
nr. 346/2002 (modificatd prin O.U.G. nr.
103/2017), HG nr. 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor §i pentru aprobarea listei
cuprizdnd  deseurile, inclusiv  deseurile
periculoase, Normele de igiend si sinitate
publicd privind mediul de viajd al populatiei,
publicate in OMS nr. 119/2014 (modificate prin
OMS nr. 994/2018), OMS nr. 275/2012 privind
aprobarea “Procedurii de reglementare sanitara
pentru punerea pe piatd a produselor,
materialelor, substantelor chimice/ amestecurilor
si echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabila”.

e Siguranti si accesibilitate in exploatare

Produsele sunt realizate astfel Incat in
exploatare, nu necesita intrefinere. Produsele nu
prezintd bavuri sau muchii ascutite si nici riscul
de accidente la utilizarea lor in conditii normale
de exploatare (temperaturi, presiuni).

Dacd se respectd Indeplinirea tuturor
conditiilor de montaj impuse de normativele
roménesti in vigoare si de producitor se
apreciazd o bund siguranta in functionare.

e Protectia impotriva zgomotului

Armiturile si fitigurile din alami pentru
instalatii de apa nu au influentd asupra acestei
exigente.
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e Economia de energie si izolare termica

Ammaturile si fitingurile din alamd nu fac
obiectul unor cerinte speciale de izolatie termica
st hidrofuga.

Produsele sunt concepute astfel incat
montarea lor necesiti un consum de energie
minim, in paralel cu realizarea parametrilor
calitativi impusi.

o Utilizare sustenabili a resurselor naturale

Se va aplica conform legii 10/1995 privind
calitatea 1n constructii, cu modificarile §i
completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea produsului
Calititile materialelor utilizate §i controlul

fabricatiei, efectuat in scopul mentinerii

constante a calitdfli, permit realizarea unor

produse cu o durabilitate ridicatd, estimatd in

cicluri de manevra astfel:

- min. 5000 cicluri, pentru Dn 8 + 15 mm;

- min. 2500 cicluri, pentru Dn 20 + 25 mm;

- min. 1000 cicluri, pentru Dn 32 + 50 mm;

- min. 500 cicluri, pentru Dn 65 +100 mm.

Producatorul acordd o garantie de 10 ani de la
data livrérii.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Calitatea productiei este asigurati prin
efectuarea unui control permanent, atit pentru
respectarea parametrilor tehnologici, cat si
pentru produsul finit.

Asigurarea constantei calitatii produselor este
realizatd prin executarea unui control intern, in
conformitate cu Sistemul de Management al
Calitatii si cu precizdrile din Manualul de
Control al Calitagii Intocmit cu respectarea
recomandarilor din standardul ISO 9001:2015.

Firma Valvulas Arco S.L. din Spania are
implementat si  certificat  sistemul de
management integrat calitate - mediu - sanétate
si securitate operationald, in conformitate cu
standardele ISO 9001:2015, ISO 14001:2015
si ISO 45001:2018 (certificate nr. 12 100
42558 TMS, 12 104 42535 TMS, 12 115 825,
valabile pana la 31.05.2023, 06.08.2023)
eliberate de catre organismul de certificare TUV

SUD din Spania.

Totodatd se executdi un control extern
unitatii, de laboratoare neutre.

AT 017-05/3779-2022

2.2.4. Punerea in opera

Punerca in operd se realizeazd in
conformitate cu instructiunile de montaj ale
producatorului si cu prevederile din normativele
tehnice I 9-2015 si I 13-2015.

Toate aceste operatii trebuie facute numai de
citre persoane cu experientd, calificate pentru
astfel de lucriri si conform cu instructiunile de
instalare elaborate de producitor, respectand
cerintele normativelor roméanesti in vigoare.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut in vedere obtinerea §i pastrarea constantd a
proprietdtilor §i caracteristicilor produselor.
Pentru aceasta se vor respecta regulile de
verificare a calitatii declarate in Sistemul de
Management al Calitdii, in Manualul de
Control al Calitdtii si in politica de calitate,
proprii producétorului.

Produsele sunt astfel concepute incét respecta
exigentele legislatiei in domeniu, precum si
cerintele ale Legii nr. 10/1995 privind calitatea
in constructii, cu completdrile si modificérile
ulterioare, acestea fiind prezentate in
subcapitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea armiturilor si fitingurilor din
alami se realizeazid pe baza standardului de
firma, elaborat de producatorul Valvulas
Arco S.L. din Spania la nivelul de calitate
declarat de acesta.

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie insotite de
avizul sanitar, eliberat pentru produse in functie
de compozitia materialelor care intrd in contact
cu apa potabild, de declaratia de conformitate cu
prezentul agrement tehnic, datd de producator,
potrivit  legislatiei roménestt in vigoare,
standardele SR EN [SO/CEl 17050-1:2010.
Evaluarea  conformitdtii. = Declaratia  de
conformitate dati de furnizor. Cerinte generale
si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005. Evaluarea
conformitatii. Declaratia de conformitate data de
furnizor. Documentatie suport, precum si de
instructiunile de montaj.

Armiturile si fitingurile di




Producadtorul va furniza instructiunile de
utilizare, precum si datele privind, conditiile de
transport, depozitare, montaj si exploatare,
traduse in limba roména.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se va efectua cu respectarea
instructiunilor producétorului si a urmatoarelor
reglementari tehnice in vigoare in Roménia:

e ] 9-2015. Normativ privind proiectarea,
execufia i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

e 113-2015. Normativ privind proiectarea si
executarea instalatiilor de incédlzire centrala.

Concluzii
Aprecierea globali

e Utilizarea , Armiturilor si fitingurilor din
alamd, pentru instalatii de api” fabricate de
firma Vilvulas Arco S.L. din Spania in
domeniile de utilizare acceptate este apreciati
favorabil, in conditiile specifice din Romadnia,
dacd se respectd prevederile prezentului
agrement.

Pentru utilizarea in contact cu apa potabild a
fitingurilor din alamad pentru instalatii de apd,
titularul agrementului tehnic trebuie sd detind
aviz sanitar, eliberat in functie de compozitia
materialelor care intrd in contact cu apa
potabild, de Institutul National de Sdandtate
Publica, in conformitate cu reglementdrile
emise de Ministerul Sandtdtii.

Conditii

e Calitate produselor si metodele de fabricare,
au fost examinate si gasite corespunzitoare de
citre Laboratoarele de incercari INiG-PIB din
Polonia si INSIST — UTCB din Roménia si
trebuie mentinute la acest nivel pe toatd durata
de valabilitate a acestui agrement

@ Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementari tehnice trebuie
avut in vedere cé acestea erau in vigoare la data
elaboririi acestui agrement.

® Acordind acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implicd in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
i de a comercializa, monta sau intretine

confinuti sau se refera la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinte minime necesare la punerea sa
in opera.

e Institutul European pentru Stiinfe Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise In Agrementul Tehnic si de Incercirile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu i absolva pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilititile ce le revin
conform reglementirilor tehnice legale in
vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului tehnic
este stabilitdi de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produselor va fi realizatd de catre producitor,
conform programului stabilit de Institutul
European pentru $tiinte Termice din Bucuresti,
program care consta in:

- verificarea aspectului si dimensiunilor;
- verificarea etanseititii.

Verificdrile se vor efectua la un interval de
24 lumi $i vor fi consemnate prin buletine de
incercdri. Totodatd se va intocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificérile si elaboratorul de agrement
tehnic. De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calititii la
producétor.

e Actiunile cuprinse 1n program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

@ Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
MDLPA anularea agrementului tehnic din baza
de date.

® Anularea agrementului se va face si in cazul
constatirii prin controale, efectuate de citre
organisme de supraveghere a pietei, a
nerespectirii mentinerii constante a conditiilor
de fabricatie si utilizare ale produsului.

e in cazul in care titularul de agrement tehnic
nu se conformeaza prevederilor din agrementul

tehnic, organismul elaborator solicitd retragerea
agrementului tehnic §i anularea din baza de date
a MDLPA.

o e le
(L = E!TS)rt;.*:E: recomandare referitoare la folosirea in

E .“WL‘\;}{Q e siguranta a acestor produse, care este
’% 7-05/3779-2022
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Presedinte grupi specializata nr. S

Valabilitatea _agrementului tehnic _ este: Dr. ing. Daniela TEQPORESCU
25.11.2025 - =
Valabilitatea avizului tehnic este: 25.11.2024
Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni Inainte de data

expirarii. . " .
In cazul neprelungirii valabilitatii avizului Institutul European pentru §tiinfe Termice
tehnic, agrementul tehnic se anuleazi de la sine. DIRECTOR EXECUTIV
Modificarea/Extinderea agrementului tehnic se Dr.ing. Anica ILIE

va face cu respectarea termenului de valabilitate

initial.

3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusi la dispozitie de cétre
solicitant.

S-a constatat cd firma producitoare are implementat si certificat Sistemul de Management al
Calitétii in conformitate cu recomandarile din standardul EN ISO 9001:2015, certificat nr. 12 100
42558 TMS,valabil pani la 31.05.2023, emis de citre organismul de certificare TUV SUD din
Spania.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul exploatirii, cu conditia
ca utilizarea lor si se facd numai pe baza datelor tehnice continute in documentatia producétorului,
cu respectarea cerintelor si nivelurilor de performanta previzute in reglementérile tehnice roménesti
in vigoare, aplicabile.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la beneficiar a
armaturilor si fitingurilor din alamé pentru instalatii de apd produse de firma . Vélvulas Arco S.L.
din Spania, acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare care si cuprinda si norme specifice
de tehnica securitatii muncii.

Orice modificdri ale tehnologiei de fabricare, de introducere de noi componente sau materiale, se
vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereazi la cererea
titularului.
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SINTEZA RAPOARTELOR DE iNCERCARE

Centralizator cu testele efectuate in laboratoarele INiG-PIB din Polonia si INSIST — UTCB din
Bucuresti, pentru urmétoarele produse mentionate in tabel:

Verificarea

Metoda

Verificator

Cerinte

Rezultate

Robinet cu obturator sferic, seria NILE, avand diametrul de 4"

Instructiune de

Incercarea s-a efectuat in interiorul
laboratorului, la temperatura mediului
ambiant de (19+1) °C. Epruveta de testat

Fard scapari de

. laborator 1LTO03 lichid sa
Etanseitate Laborator a fost umpluta cu apa rece de (13+1)°C. UG san
pentru . . . .| deformari ale
ansamblu N INSIST- Asupra intregului ansamblu s-a aplicat si q .
determinarea . N ) J materialului
T UTCB mentinut constanta o presiune de testare
egald cu 1,5 x presiunea nominald C
o _ ; orespunde
declaratade producitor, respectiv
(37,5£0,5) bar, timp de 60 min.
) IS i el Laborator In urma analizei supr:.ifyeg'el exterloare. l;lu
Verificarea laborator ILT12 s-au constatat asperitati, neregularitati Corespunde
aspectului H{ﬁ}gg' sau alte defecte constructive inainte si P

dupa testarea la etanseitate.

Robinete tipurile:Tajo 2000, Dn 32mm, Turia 3000, Dn 25 mm Tajo, Sena Dn 15 mm, 20 mm, 40 mm, A-80 Mac, Dn 15
mm, A-80 Lipstick Dn 15mm, Mini Mac, Dn 15 mm, 16 mm, Nano Doble Mac, Dn 15 mm, Nano Mac, Dn 15 mm

Verificarea
durabilitatii
(anduranta)

EN 13828

INiG-PIB
din Polonia

| Mostrele au fost testate la 500, 1000,
2500 si 5000 de cicluri finchis-
deschis (Imin.) la presiunea de 16
bar, dupd care s-a efectuat testul de
ctanseitate.

Fird scapari de
lichid
Corespunde

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi insuseste
rezultatele verificarilor efectuate de Instytut Nafty i Gazu - Pafnstwowy Instytut Badawczy din
Polonia, certificat de acreditare nr. AB 0041, care sunt conform Raportului nr. 32/W/GP-
1/13.10.2021 si de Laboratorul de incercari INSIST, certificat de acreditare RENAR LI 205, care
sunt conform Raportului de incercari nr: 00880 din 12.10.2022

4. Anexe

Armituri si fitinguri din alama, fabricate de Valvulas Arco S.L. din Spania
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Robinete de trecere
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Texas Tajo Solar

Robinete de inchidere si accesorii: seria STOP VALVES

i

LI
Robinet sertar pand ~ Filtru Y, filtru impurititi, clapeta de sens, supapa de siguranti si de retinere

Robinete de serviciu
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Jardin Nano Vitaq Nano Double Vitag

Fitinguri din alam3
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e Extrase semificative din procesul verbal 221104 din 04.11.2022 al sedintei de deliberare a
grupei specializate

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr.ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica Ilie, dr.ing. Madalina
Nichita, dr.ing. Alina Girip s-a analizat Dosarul Agrementului Tehnic 017-05/3779-2022 referitor la:

“Armituri si fitinguri din alami, pentru instalatii de apa” fabricate de firma Valvulas Arco S.L.
din Spania

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmitoarele aspecte:

® Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM 435/2021.

® Armiturile si fitingurile din alami pentru instalatii de apa corespund cerintelor esentiale
stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu modificarile ulterioare.

Constaténd cele de mai sus, comisia internd de avizare propune catre CTPC aprobarea prezentului
agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 25.11.2025

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta elaboratorului
rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului pus in opera, acestea
urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitafii AvizuluiTehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3779-2022 continind 36 file face parte integranti
din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05

dr.ing. Anica ILIE /

#ly

Membrii grupei specializate:
dr. ing. Daniela TEODORESCU

dr.ing. Anica ILIE

dr.ing. Madalina NICHITA
dr.ing. Alina GIRIP I ]
WV
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